TECHNIQUES

DE FABRICATION & MATIERES

Les produits TUBSAT sont fabriqués en acier galvanisé et conformes
PROCESS aux normes 5250 GD Z 725 et Magnelis®.

DE FABRICATION Notre procédé de fabrication permet la conception d'ouvrages
durables, modulables et adaptables a toutes les contraintes
géographiques.
Le tube en acier
précontraint est formé
a partir d’'un bobineau
de tole refendu, profilé de

manieére hélicoidale,

elle est simultanément Cette fiche est issue du fabricant de la machine et a été vérifiée lors de la
ondulée, enroulée et sertie. mise en service de 2016.
Cette technique lui confére Controle de conformité effectué a changement d'épaisseur de bobine.
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Le tube est ensuite N

découpé a la longueur
souhaitée, puis équipé en

fonction des besoins.

e Caractéristiques géométriques du profil
Les valeurs de I'épaisseur « Ep » sont exprimées en mm.

Epaisseurs nominales 1,65;2;25et3mm
Distance des fibres extrémes a l'axe Gz v(cm) = 1,25 + Ep/20
Section de métal par meétre de paroi S(cm*/ml) = 10,98 x Ep
Rigidité de la paroi Eal (kNm2/ml) = 18.39 x Ep
Module d'inertie par métre de paroi llv(cm3/ml) =6.37 x Ep
Coefficient correcteur d’hélice cos’i = 1-(0.625 / m x D)?

e Epaisseur nominale en fonction
de la résistance requise

Pour I'étendue des épaisseurs
proposées : EP = Rp /398.
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Galvanisé

Epaisseur de la paroi tubulaire 1,65 / 2,00 /
2,50 / 3 mm dimensionnement mécanique,
conforme au fascicule 70.

Acier de construction de classe S250GD
norme NF EN 10346.

Le revétement de galvanisation de forte
épaisseur des tuyaux est obtenu en continu
suivant la norme NF EN 10346 Juin 2009.
L'acier galvanisé utilisé type Z725 (700 g/m?)
double face (soit environ 50 um par face).

Les certificats matiére (type 3.1) de I'acier utilisé pour la fabrication
des tuyaux, faisant apparaitre la qualité de l'acier et son niveau

de galvanisation, peuvent étre transmis a la maitrise d'ceuvre pour
validation lors de la réception du chantier.

Magnelis® 4

® Caractéristiques

Magnelis® est un acier plat, recouvert sur les deux faces, d'un mélange
d'acier, de zinc et de magnésium.

Alliage offrant une protection dans les environnements extrémes.

Avan MAGNELIS® TESTE A L'EAU DE MER
SLLER FACE A DE UACIER GALVANISE STANDARD

® Résistant a la corrosion : 3 fois plus que l'acier
galvanisé pour les applications extérieures.

Propriétés autocicatrisantes sur les bords cou-
pés : offre une protection compléte des rives.

Ecologique : pollution des sols diminuée grace
au magnésium et 100% recyclable.

Soudabilité améliorée grace a son revétement
plus fin.

Certifié par le CSTB. Magnelis® 20 pm Galvanisation a chaud 20 um
apres 34 semaines apres 6 semaines
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film Polyoléfine

Acier galvanisé avec revétement PE appliqué a chaud interne et externe.

Avantages
® Caractéristiques

Epaisseur de la paroi tubulaire 2,00/2,50u3 mm ® Résistant a la corrosion.

Couche de zinc 42 um ® Résistant aux produits
chimiques et aux eaux

Film de protection p
P SOOI usées.

Flexion 2 Vs p .
L0 ® Propriétés mécaniques
de l'acier galvanisé.

Acier galvanisé avec revétement PE

FILM PE 300 MM

_____________________________ ACIER
""""""""""""""""" GALVANISE

FILM PE 300 MM

Application de peinture a I'intérieur des cuves : Avantages

® étanchéité du sertissage avec joint polymere,
® Résistance a la corrosion

i ‘ et aux produits chimiques
® mise en peinture polyuréthane, et aux eaux usées.

® application d'une sous-couche,

® couche de finition pour une protection optimale.
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